TECNICA DE FILTRACION LAMINAR

Filtracion y conservacion de fluidos de corte en
procesos industriales




Filtracion y Tratamiento de Fluidos de Proceso

Objetivo

ecuperan fluidos que de otra
onsiderados desechos. Teniendo en cuenta
iones técnicas de cada caso, tratamos de implantar
oluciones que no requieran de elementos consumibles (como
serian los filtros de banda de papel, etc.) y que ademas tengan
un consumo de energia minimo.

La mejora en la filtracién del fluido de corte, revierte no solo
en un ahorro en la compra del mismo fluido, sino también
permite ahorrar en otros costes asociados a él: gestién

del residuo peligroso, mano de obra de mantenimiento,
manipulacién y transporte del fluido, etc.

El trabajar con un fluido constantemente tratado, mejora
ademas las condiciones de trabajo de las maquinas y aumenta
la calidad de la produccién y los acabados de las piezas.

IBD no es Unicamente un suministrador de sistemas
estandarizados. Adapta los equipos de su gama para ofrecer la
solucién éptima en cada caso particular.

Fundamentos
Maxima Calidad

Ya en la fase de construccién se presta especial atencién a la
calidad y limpieza de los componentes. Se construyen elemen-
tos sin esquinas ni cantos, pues esto en la practica permite un
mantenimiento mds sencillo y por tanto un funcionamiento
mas fiable. Ademas, en la eleccién de los elementos se valora
especialmente su estabilidad y calidad. Una construccién fiable
del equipo aporta mayor seguridad en su funcionamiento. Los
componentes “activos” del equipo tienen una muy buena ac-
cesibilidad, por eso puede llevarse a cabo una rapida repara-
ciéon de los mismos en caso de necesidad.
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Minimo Mantenimiento

Los equipos estan construidos de tal forma que no requieran
operaciones de mantenimiento durante varios afios. Y es
que parte del valor afiadido de nuestros equipos reside en
conseguir unos costes de mantenimiento minimos, tanto en
materiales como en horas de personal técnico.

Optimo Grado de Automatizacién

Automatizamos y racionalizamos los equipos al maximo, de
tal forma que las instalaciones funcionen correctamente sin
la intervencion del personal de mantenimiento. IBD no solo

suministra equipos, sino que disefia y suministra soluciones.

Excelente Servicio

También en las instalaciones de los equipos realizadas a nivel
internacional, se garantiza al cliente una funcionalidad las 24
horas, 365 dias al afio. Nuestro personal del servicio técnico
esta preparado para resolver, en el menor tiempo posible,

los problemas que puedan surgir en las instalaciones. Las
modernas técnicas de teleservicio permiten ademds un acceso
directo al control del equipo desde nuestra sede en Wenden,
pudiendo asfi leer rdpidamente el fallo en cuestién y recomen-
dar las correcciones necesarias.

Maxima Eficiencia en Costes

Los equipos no incluyen elementos de filtraciéon desechables,
no tienen por tanto consumibles. Ademads, en su disefio se
presta especial atencidn a la eficiencia energética de los siste-
mas eléctricos e hidrdulicos. La ventaja no sélo es una mejora
medioambiental, sino que los sistemas eficientes ayudan a
reducir los costes y a alargar la vida de los componentes.
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Filtracion Laminar

El Principio

determinado por la fuerza

por la fuerza de la gravedad.

corriente

- Vector de la fuerza de la
T gravedad

"= Vector resultante

— Materia pesada resultante

Filtracion Laminar

El paguete de Idminas es el componente principal y central del
equipo de filtracién IBD. El liquido sucio es dirigido por debajo
en direccién al paquete de Idminas. Al circular por éste, las - y

. L » . A mulglon EmuIS]on
particulas sélidas, también las ligeras, se separan en continuo contaminada limpia
del fluido de corte.

1BD 1BD

En cada una de las Idminas se genera un flujo
laminar. A través del efecto de sedimentacién y

por el campo gravitatorio natural, las materias
soélidas existentes decantan hasta la superficie

de las Idminas. En la superficie de la Idmina se
genera una corriente de retroceso, que conduce las
particulas sélidas hacia abajo (rascador principal),
mientras que las materias mds ligeras, por su
diferencia de densidad, son arrastradas hacia arriba
hasta la cara inferior de las contraldminas.

Por el efecto de coalescencia de la superficie de las
ldminas, las finas gotas de materias ligeras también
se separan. La corriente de particulas mas ligeras
se precipita por encima de las [dminas. Gracias a la
combinacién de la fuerza de flotacién y la accion
coalescente se logra un alto grado de separacién en
los fluidos filtrados.
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El Sistema

Conduccion del fluido de proceso a través del equipo
filtrante

El fluido que contiene aceites extrafios, restos sélidos,
particulas y otros contaminantes llega hasta el filtro impulsado
por las estaciones de bombeo.

La suciedad y viruta pesadas se separan en el depdsito de
sucio y caen hacia abajo sobre el rascador de perfiles.

Debido al equilibrio hidrostatico dentro del depdsito, se fuerza
al fluido a pasar a través del paquete de [dminas.

En el paquete de Idminas se separan hacia abajo las materias
de mayor densidad, como particulas metalicas y corindén, y se
extraen por medio del rascador.

Las particulas de menor densidad salen de las Idaminas por

la parte superior. En los modelos S300-S500, las particulas
ligeras se concentran en un Depdsito-Decantador de Aceite/
Agua. Los modelos S800-S4000 llevan incorporado un
sistema de aspiracién por vacio sobre el paguete de ldminas.
Este sistema de vacio aspira los materiales ligeros, aceites

y otras particulas mds finas de la superficie del liquido. Los
elementos aspirados se retornan al Equipo de Filtracién o

se dirigen a un selector Aceite/Agua. Este selector, envia el
aceite a un recipiente para aceites extrafios y la fase acuosa la
devuelve al Equipo de Filtracién. De esta forma se separa una
alta concentracién de aceites extrafios.

El fluido depurado en el paquete de ldminas, se envia al
depésito de limpio, desde ahf, las bombas de suministro
bombean el fluido filtrado hasta las maquinas de produccién.

Un flotador aspirante en el depdsito limpio mantiene la
superficie del liguido libre de aceites extrafios y genera un
continuo movimiento del mismo.

Los costes de mecanizado

Segun el estudio realizado por el profesor Brinksmeier, el coste
asociado al fluido de corte + herramienta supone el 25% del
total en el proceso de mecanizado (ver imagen inferior).

~

Distribucion de los costes de Mecanizacion en procesos de
arranque de viruta

Mégquina- hermamienta

m rramientas de corte
75%

Costes de adminis
27,5%

Servicio
10.7%

Gastos varios
9.1%

Laboratorio
(Analisis
periédicos)
Tabla 52%
IWT Bremen Electicigad ool

Procesos de acabado 29% )

Prof. Brinksmeier
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Maximo nivel de Separacion / Minima cantidad de

caudal, un g
de separacion. Asi la inversion en un filtro mayor se Ve
recompensada por una mejor separacién y una reserva de
capacidad para futuras necesidades.

En el diagrama se observa el grado de separacion en relacion
a la carga u ocupacion del filtro.
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Una gran ventaja de la técnica de sedimentacién es que un
caudal menor no supone que el filtro este siendo infrautilizado
o sea inefectivo, sino al contrario, el grado de separacién es
mayor, mas fino. El filtro se adapta siempre al caudal real

para alcanzar el 100% del rendimiento correspondiente a ese
caudal. Esto significa que en los intervalos de tiempo donde
la produccién en fabrica se reduce (turnos de noche, fines de
semana, vacaciones) se alcanza un nivel de separacién mayor,
mas fino. Asi se minimizan y combaten también los efectos de
los lodos mas finos.

En el caso contrario, cuando hay una sobrecarga en el filtro,
se mantiene este principio y se conservan las funciones del
mismo, sin colapsarse.
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Minimo Personal de Mantenimiento

Sencillo Mantenimiento

Todas las tapas superiores estdn fabricadas en alumi
Esto tiene la ventaja de que el peso se reduce al 33% y que se
pueden abrir las tapas muy facilmente.

Las chapas de cubrimiento laterales también estan fabricadas
en aluminio. Los dafios en la laca de la chapa no tienen
consecuencias. Los recubrimientos se refuerzan con cierres.
Los elementos estdn montados de tal manera que resultan de
facil acceso. Ya que una reparacién sencilla requiere Ilegar sin
impedimentos hasta los elementos.

Por supuesto las bombas tienen vélvulas de cierre que
permiten, en caso de tener que realizar reparaciones, el cierre
de las bombas. Las vdlvulas de cierre en el depdsito se montan
anexionadas. Asf es posible desmontar todos los elementos
también bajo el nivel del fluido.




Filtracion Laminar

Automatizacion de las Tareas de Mantenimiento

ey de forma 6ptima

Maxima Fiabilidad

Cada uno de los elementos esta construido de forma muy
robusta. El rascador de perfiles tiene la particularidad del
movimiento de emergencia.

Las bombas de suministro estdn montadas de tal forma que
siempre haya una en reserva para que, en caso de fallo de
alguna de ellas, la podamos suplir en cuestién de segundos.

Todos los elementos de accionamiento del Equipo Filtrante
tales como Vdlvulas, Bombas, Reguladores y Sensores,
estdn colocados en una zona de fécil y rapido acceso, que
los mantiene protegidos de la intemperie gracias a la puerta
metadlica que las cubre. Se dispone asi, de facil acceso hasta
estos componentes.

Sin Filtros Auxiliares

El Equipo no requiere de ningun elemento filtrante auxiliar, ya
gue se alcanza el mayor grado de separacién.

Minimo Consumo Energético

Limpia Ejecucién

Una construccién limpia, sin cavidades ocultas, sin
refuerzos innecesarios y con un disefio que permite
mantener el equipo limpio incluso en las condiciones mas
dificiles.

Un acabado de doble capa de lacado de 2 componentes,
resistente a los aceites y emulsiones, realizado mediante
un procedimiento de pintado electrostatico. Esto nos
garantiza un recubrimiento perfecto, un gran espesor de
pintura y un lacado que permite la limpieza del equipo tras
afios de funcionamiento.

Construccion Robusta

Cordones de soldadura realizados con electrosoldadura.
Esto nos garantiza superficies cerradas y evita oxidaciones.

Eliminacion de refuerzos que son reemplazados por
materiales mas resistentes. Donde es constructivamente
posible no se refuerzan las chapas de acero. En los equipos
hasta el modelo S1500 por ejemplo, la chapa del fondo

es de 10mm y las chapas laterales de 8mm de espesor. El
equipo modelo S1500-2 alcanza un peso de 13.000 kg. y la
ventaja es que no es necesario ningun tipo de refuerzo. No
se da opcidén a que aparezcan residuos o corrosiones.

Las chapas de cubrimiento de la zona superior estdn
en contacto con condensados agresivos. Esto podria
causar que la capa de lacado se dafiara y las chapas de
cubrimiento empezaran a oxidarse. Por este motivo, las
chapas de cubrimiento son de aluminio estriado.

Los perfiles y zonas huecas estdn fuertemente soldadas
para impedir la entrada de caudal, polvo y suciedad.

Todas las juntas estdticas de las valvulas de cierre son de
NBR. Todas las justas dindmicas y membranas son de Viton
o PTFE. En el caso de las juntas giratorias, estas son de
SiC/SiC 6 WoC/WoC. Estos materiales nos garantizan una
larga vida de las juntas.

Las bombas se colocan para que trabajen de forma 6ptima. El
costoso montaje de las bombas de seco, se recompensard por
la larga vida de las mismas. Légicamente, el dimensionamiento
de la tuberia deberd ser el correcto para evitar cavitaciones.
Los elementos de cierre no deben dificultar el aporte y los
compensadores deben mantener la bomba con presién y sin
retardos.
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Potencia de Filtracié 200 I/min

sucio LIMPIO BUFFERTANK LARGO
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)

1180 520 525 3.006 1166 1.039

Funciones integradas en este compacto equipo:

« Estacién de bombeo para la aspiracién directa de los fluidos sucios
« Depdsito de limpio con bombas de suministro

Un PLC Siemens controla y supervisa todas las funciones de forma
automatica.

IBD S200

Potencia de Filtracién 300 [/min

suclo LIMPIO BUFFERTANK LARGO ANCHO ALTO
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)
1.255 185 225 2.634 1.440 1.809

Potencia de Filtracion 500 I/min

suclo LIMPIO BUFFERTANK LARGO | ANCHO | ALTO IBD S300 /500
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm) . .
En los sistemas S300/S500 pueden filtrarse entre 300 y 500
1.505 230 275 2.963 1166 1.039 X . X X
litros de fluido por minuto. Estos sistemas suponen el salto
ANCHURA a la técnica de los sistemas centralizados. Estos sistemas se

montan de forma modular y se adaptan a las necesidades de

Y

produccién en cada caso. La instalacion consta de un médulo

de Filtraciéon y un médulo de Deposito Limpio / Suministro.

ALTURA

Estos mdédulos se montan en funcién del caudal, nivel de
filtracion y volumen requeridos.

LONGITUD .
MODULO DE FILTRACION

LONGITUD TOTAL

J: LONGITUD ~ ESPACIO
e - BOMBAS

ALTURA

ANCHURA

LONGITUD BASE

MODULO DE DEPOSITO

LONGITUD BASE LONGITUD ESPACIO BOMBAS | LONGITUD TOTAL | ANCHURA ALTURA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
RT-1 635 1.070 860 750 1.610 1.440 1.300
RT-2 1.710 1.820 1.610 750 2.360 1.440 1.300
RT-3 2.780 2.570 2.360 750 3.10 1.440 1.300
RT-4 3.860 3.320 3.110 750 3.860 1.440 1.300
RT-5 4.940 4.070 3.860 750 4.610 1.440 1.300

IBD Filter Systeme - Sistemas Centralizados de Filtracién Laminar




Filtracion Laminar

Potencia de Filtracién 800 I/min

suclo
(litros)

3.250

LIMPIO
(litros)

345

BUFFERTANK
(litros)

590

Potencia de Filtracién 1.000 I/min

sucio LIMPIO BUFFERTANK LARGO ANCHO ALTO IBD S800 / S1000 / $1200

(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)
3.815 190 €95 3.630 1896 2132 En los sistemas S800/S1000/S1200 pueden filtrarse entre

800 y 1200 litros de fluido por minuto. Estos sistemas se

IBB51200-1 montan de forma modular y se adaptan a las necesidades de

R B P R 1.200 I/min produccién en cada caso. La instalacién consta de un modulo

_ de Filtracién y un médulo de Deposito Limpio / Suministro.

sucio LIMPIO BUFFERTANK LARGO | ANCHO | ALTO Estos mddulos se montan en funcién del caudal, nivel de
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm) . L, .
filtracion y volumen requeridos.
3.930 480 750 3.879 1.896 2132
ANCHURA
[
<<
o
pu
: i
<<

LONGITUD

MODULO DE FILTRACION

LONGITUD TOTAL

LONGITUD T ESPACIO
BOMBAS

I
i I | E

LONGITUD BASE

ALTURA

ANCHURA

MODULO DE DEPOSITO

LONGITUD BASE LONGITUD ESPACIO BOMBAS | LONGITUD TOTAL | ANCHURA ALTURA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
RT-1 1.548 1574 1.110 1.000 210 1.896 1573
RT-2 3.918 2.574 2.10 1.000 3.110 1.896 1.573
RT-3 6.288 3.574 3.10 1.000 4.110 1.896 1573
RT-4 8.658 4574 4.110 1.000 5.110 1.896 1.573
RT-5 11.028 5.574 5.110 1.000 6.110 1.896 1.573
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IBD S1500-1

Potencia de Filtracién 1500 I/min

Suclo
(litros)

LIMPIO
(litros)

BUFFERTANK
(litros)

LARGO
(mm)

(mm)

(mm)

6.615

535

1705

4.245

2.510

2713

Po ia de Filtra

n 2.000 I/min

suclo LIMPIO BUFFERTANK LARGO ANCHO ALTO
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)
7.575 705 1.995 4.660 2.510 2713

Potencia de Filtracién 3.000 I/min

suclo LIMPIO BUFFERTANK LARGO ANCHO ALTO
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)
9.520 1.110 2.610 5.490 2.510 2.713

Potencia de Filtracién 4.000 I/min

suclo LIMPIO BUFFERTANK LARGO ANCHO ALTO
(litros) (litros) (litros) (mm) (mm) (mm)
11.800 1.445 3.220 6.320 2.510 2713

LONGITUD TOTAL

ALTURA

LONGITUD

ESPACIO
“ BOMBAS

MODULO DE DEPOSITO

LONGITUD BASE

ANCHURA

Filtracion Laminar

IBD S1500 / S2000 / S3000 / S4000

En los sistemas S1500/S2000/S3000/S4000 pueden
filtrarse entre 1.500 y 4.000 litros de fluido por minuto.
Estos sistemas se montan de forma modular y se adaptan a
las necesidades de produccién en cada caso. La instalaciéon
consta de un médulo de Filtraciéon y un médulo de Depdsito
Limpio / Suministro. Estos médulos se montan en funcién del
caudal, nivel de filtracién y volumen requeridos.

ANCHURA

ALTURA

LONGITUD

MODULO DE FILTRACION

LONGITUD BASE LONGITUD ESPACIO BOMBAS | LONGITUD TOTAL | ANCHURA ALTURA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
RT-1 2.924 1.892 1122 1.250 2.372 2.510 2.055
RT-2 7.096 2.892 2.122 1.250 3.372 2.510 2.055
RT-3 11.268 3.892 3122 1.250 4.372 2.510 2.055
RT-4 15.440 4.892 4122 1.250 5.372 2.510 2.055
RT-5 19.612 5.892 5.122 1.250 6.372 2.510 2.055
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Una opcién sencilla para reducir el volumen y recuperar fluido
es la Compactacién.

La compactadora se integra en el rascador. Cuando se adelanta
el rascador entra un blogue en el espacio delantero. El rascador
empuja los lodos contra este blogue.

Dosificador

El dosificador sirve para recargar automaticamente el agua y
dosificar el concentrado de refrigerante.

S7-300 con visualizador Wonderware InTouch

En lugar del PLC Siemens OP277 se puede instalar un PLC
Visualizador con interface gréfico.

10

Bandeja Antiderrames

En la bandeja antiderrames se coloca una sefial antifugas
reglamentaria (TUV) como prevencién para desbordamientos.
Cuando se detecta una fuga se dispara una alarma 6ptica y
acustica que permite una rapida intervencion.

Intercambiador de Calor

Para eliminar el calor generado en el proceso de produccion hay
distintas alternativas de intercambiadores de calor.

Regulacion de Presion en las Bombas de Suministro

La regulacién de la frecuencia en las bombas de suministro con
regulacion de presion superpuesta, montada en el armario de
control principal del filtro. Las bombas de suministro se arman
con un convertidor de frecuencia. Con un sensor de presién en el
conducto central de suministro, se mide la presién del suministro
y el convertidor lo requla para consequir el valor de presién pre-
establecido previamente en el Control.
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Instalacién 085472 « B
Filtro IBD S3000-2
Opciones Centrifugadora

Instalacion 085419
Filtro IBD S500-2

Opciones Centrifugadora +
Intercambiador de
calor

Instalacién 095499 Instalacién 095268

Filtro IBD S3000-2 Tratamiento de viruta CH500

Opciones Filtro vertical Opciones Transporte y centrifugado
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IBD, sus origenes
Bajo el nombre de IngenieurBiiro Dérre, IBD ofrece a sus clientes desde
1996 un Know How competitivo.

La sede de la empresa se encuentra desde su fundaciéon en Wenden. Debido
al crecimiento de los Ultimos afios, las oficinas y el taller de produccion se
han ido desarrollando y aumentando en tamafio. De hecho, en el afio 2006
se adquirieron nuevos terrenos industriales para posibilitar un crecimiento
futuro.

Al inicio, IBD adquiria el 100% de los componentes.

En las afios sucesivos, la produccién propia fue adquiriendo mayor peso,
primero con la fabricacién de los elementos electro-técnicos y después con
el resto de productos hasta alcanzar el 100% de la produccién. Hoy en dia, la
empresa ha alcanzado un grado de flexibilidad, confianza e independencia,
con el deseo de ofrecer al cliente un mejor servicio en todo el mundo.

IBD, hoy

IBD es un fabricante de Sistemas Centrales para el Tratamiento de Fluidos
de Procesos. Ofrecemos soluciones innovadoras que permiten la integracion
de maquinas de mecanizado y el transporte de fluidos que contienen
pariculas sélidas.

En los sistemas centrales se recuperan fluidos que de otra manera serian
considerados desechos. Tratamos, teniendo en cuenta las condiciones tec-
nicas de cada caso, de implantar soluciones que no requieran de elementos
consumibles (como serian los filtros de banda de papel, etc.) y que ademas
tengan un consumo de energia minimo.

El ahorro en costes y la mejora en la filtracién, aumenta considerablemente
la calidad en la Produccién.

IBD no es unicamente un suministrador de sistemas estandarizados, sino

que disefia la solucién 6ptima para cada caso particular y después adapta
los elementos a la misma.

Su representante en Espafia IBD
EHAFF, Engineering Application for Fine Filtration, S.L.

FILTER SYSTEME

eha??

FINE FILTRATION

C/ Iribar n® 9 Pabellén E-6 info@ehaff.com
Barrio Igara www.ehaff.com

ES-20018 San Sebastian Tel. 0034-943-22 36 92
Guiplzcoa (ESPANA) Tel. 0034-943-22 36 93




